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Приложение 5
Техническа спецификация на предвидените за закупуване ДМА и/или ДНА:

	№
	Наименование на актива
	Количество[footnoteRef:1] [1:  При несъответствие в количествата, посочени в колона „Количество” от настоящата Техническа спецификация и във Формуляра за кандидатстване, за водеща ще се счита информацията във Формуляра за кандидатстване.] 

	Минимални технически и/или функционални характеристики[footnoteRef:2] [2:  В случаите на придобиване на автоматизирани, поточни или друг вид производствени линии, в Техническата спецификация, в колона „Минимални технически и/или функционални характеристики”, следва задължително да бъдат посочени (изброени) всички отделни активи (съставни модули/компоненти), формиращи (включени в) линията със съответните им технически и/или функционални параметри.
В случай че общата стойност (цена) на съответен актив, заложена в бюджета на проекта, включва и разходи за допълнителна окомплектовка (допълнителни компоненти, елементи и др. към основния актив), посочени с отделна цена в офертата, информация за окомплектовката следва да се съдържа в Техническата спецификация, колона „Минимални технически и/или функционални характеристики”.
В случаите на придобиване на софтуер, минималните технически и/или функционални характеристики, посочени в Техническата спецификация, следва задължително да включват както описание на основните модули на актива, така и негови конкретни технически спецификации/параметри.] 


	1.
	Автоматична линия за пълнене на оксидирана вода в стъклени бутилки
	1
	Състои се от следните модули/компоненти:
1. ДЕПАЛЕТИЗАТОР
УСТРОЙСТВО НА МАШИНАТА:
· Грипер захвати, надуваеми със сгъстен въздух от въздуходувка, за захващане на бутилките и преместването им върху транспортен сектор.
· Секция за автоматично отстраняване на хартиени разделители между редовете.
· Включена конвейорна система за свръзване със следващите машини на линията
· Производителност:				5000 бр./час
· Габаритни размери на бутилки:
- Височина:					150 - 380 мм
- Диаметър:					52 – 100 мм
· Тип на опаковката:				стъкло
· Инсталирана мощност:				6 Kw	
· Маса:						1600 кг

2. МАШИНА ЗА ИЗПЛАКВАНЕ, ПЪЛНЕНЕ И ЗАТВАРЯНЕ – СИНХРОБЛОК 
Включена конвейрна система за свръзване със следващите машини на линията.
СЪСТАВ НА МАШИНАТА:
· Система за управление, работеща с графичен LCD контролен панел, оборудван с PLC
· Флоуметрична система за прецизност на пълненето
· Фотодатчик (No pack/ No Start) на входа на машината
· Фотодатчик за наличие на капачка
· Система за дезинфекция и колекторна система за събиране и отвеждане на миещия разтвор
· Брой щипки:					12
· Брой пълначни глави:				12
· Брой затварящи глави:				4
· Производителност:				5000 б/ч - 0,5 Л
· Начин на дозиране:				електронен
· Диапазон на дозиране:				до 1 L
· Вид на опаковката:				стъкло
· Габарити на опаковката:
- Височина:					60 ÷ 350 мм.
- Диаметър:					20 ÷ 160 мм.
· Разход на вода:					0,15/0,16 м3/час
· Разход на въздух при Р=0,5 Мра:		60 l/min 

3. ЕТИКЕТИРАЩА МАШИНА ЗА САМОЗАЛЕПВАЩИ ЕТИКЕТИ
Включени конвейри, входящи и изходящи за връзка с останалите машини и сектори на линията.
· Производителност:				до 6 000 бр./час
· Етикети / размер /:				
- Дължина:					16 ÷ 300 мм
- Ширина:					10 ÷ 130 мм
· Диаметър на захранваща ролка:		до ф 320 мм
· Вътрешен диаметър на захранваща ролка:	40  ÷ 70 мм
· Разстояние между етикетите:			мин. 3 мм
· Маса:						≈120 кг

	
	
	
	Допълнителни технически характеристики, подлежащи на оценка по приложената Методика за оценка:

1. Окомплектовка на конструкцията:
1.1. Основна рама и колони от алуминиев профил със закалени стоманени направляващи.
1.2. Корпус от неръждаема стомана AISI 304.
1.3. Всички необходими предпазни и защитни изключватели, ограждения и други средства за безаварийна работа.
2. Управление на системата с графичен LCD контролен панел, оборудван с PLC.
3. Задвижване на системата със стъпков двигател.
4. Постоянна точност на флоуметрите /електронни дебитомери/ с отклонение мах 0,1% - до 0,5 %
5. Кантиращи ролки на всяка от 4-те затварящи глави.
6. Широк многоредов транспортьор за прием на бутилките след разтоварването им от палета.
7. Габаритни размери на палет 1200х800мм при мах височина 2200мм
8. Придвижването на бутилките изцяло вътре в машината, в камера, което изключва възможността за замърсяване на продукта и опаковката.
9. Система с тръбна разводка и система от конусовидни спрей-дюзи за автоматично измиване на всички части и зони, които са в контакт с бутилките.

Оферти, които не могат да покрият която и да е от задължителните минимални технически характеристики по задание ще бъдат отстранени от класиране.
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Проект № BG-RRP-3.006-0516 “Внедряване в производство на иновативен процес "Физико-химична модулна система запречистване на води"“ на НОВОТЕХПРОМ ООД, финансиран от Програма „Конкурентоспособност и иновации в предприятията“ 2021-2027, съфинансирана от Европейския съюз.
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